SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH Il

DLA BUDOWY OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI ZLOCIENIEC
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA

C — ROBOTY BUDOWLANE
06 — ROBOTY WEWNATRZ BUDYNKU.
02 - OBUDOWY SYSTEMOWE Z PLYT GK.

CPV 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej
i wodnej

CPV 45250000-4 Roboty w zakresie instalowania, wydobycia produkcji oraz budowy
obiektéw budowlanych przemystu naftowego i gazowniczego

CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne
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1.2.

1.3.

1.4.

WSTEP
PRZEDMIOT STWIOR

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru obudéw systemowych z ptyt gk w budowie inwestycji ,BUDOWA
OCZYSZCZALNI SCIEKOW W MIEJSCOWOSCI ZLOCIENIEC WRAZ Z INFRASTRUKTURA
TECHNICZNA.

ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacje techniczne sg stosowane jako wytyczne przy wykonaniu i odbiorze robot
realizacji przedmiotowej inwestycji w zakresie okreslonym w pkt.1.1.

Niniejszg STWIORB nalezy rozpatrywa¢ i stosowac tgcznie z STWIORB A-00
~Wymagania ogolne”.

ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie $cian z bloczkéw betonowych.

e Obudowa z plyt gipsowo — kartonowych, wodoodpornych — (1x) ,AH2” (GKBI),
na profilach CW 75 mm mocowanych do $ciany, jako przedscianka zabudowy
umywalki i natrysku do wysokosci sufitu (petna wysoko$é budynku) oraz
zabudowy kanatow wentylacyjnych.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

* Roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem
okfadzin z piyt gk, zgodnie z ustaleniami i dokumentacijg projektowa

e Zamawiajagcy (Inwestor) — oznacza osobe lub firme wymieniong w kontrakcie
oraz wszystkie oficjalnie przejmujgce zadania Inwestora osoby / firmy, w tym
Inwestor Zastepczy (Przedstawiciel Inwestora, Inzynier Kontraktu).

* Menedzer Projektu - oznacza menedzera projektu dziatajgcego z upowaznienia
i na zlecenie Zamawiajgcego, w jego imieniu i na jego rzecz.

e Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem
Dokumentacji Projektowej.

« Wykonawca — oznacza osobe lub firme wymieniong kontrakcie, do wykonania
robét budowlanych oraz osoby [/ firmy oficjalnie przejmujgce zadania
wykonawcy. Gdziekolwiek w tekscie niniejszej specyfikacji uzyty zostaje termin
Wykonawca, oznacza on réwniez wszelkich podwykonawcoéw, oraz dostawcow
materiatow i ustug objetych kontraktem Wykonawcy.

* Inspektor Nadzoru — oznacza osobe, wyznaczong przez Zamawiajgcego (lub
Inzyniera Kontraktu), upowazniona do nadzoru nad realizacjg rob6t i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

e Specyfikacja Techniczna - /ST/ — oznacza kazdy dokument jak np. niniejszy,
zawierajgcy wymagania projektowe oraz wymagania Inwestora, dotyczgce
projektu i wykonania, do spetnienia przez Wykonawce. Termin obejmuje
réwniez wszelkie wprowadzone zmiany i ustalenia w zestawieniach, czy
dokumentach tekstowych.

* Rysunki — oznacza wszelkie rysunki prac, rozwigzan, elementow, etc,
przekazane przez Inwestora, (Inzyniera Kontraktu), oraz wszelkie przekazane
ich zmiany lub uzupelnienia.
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1.5.

e Projekt Warsztatowy — w zakresie Wykonawcy, zgodny z przepisami i
wymogami Zamawiajgcego

« Polska Norma — /PN/, dla potrzeb niniejszego projektu jest dokumentem
obowigzujgcym bez koniecznosci odwotywania sie do niej.

* Materiaty — oznacza wszystkie elementy, materialy, surowce, rozwigzania, etc,
stuzgce i konieczne do wykonania robét lub czesci robét.

e Dostarczenie lub dostawa - materialu lub urzadzenia to zakup, transport i
skladowanie danego materialu lub urzadzenia przez Wykonawce i jego
dostarczenie na budowe.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY
WYMAGANIA OGOLNE

Materialy muszg spelniaé wymagania szczegOlowe, podane w niniejszej
specyfikacji.

Wszystkie materialy, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane,
wykonywane, montowane scisle wedlug udokumentowanych wytycznych
producenta, w sposob i w warunkach okreslonych w posiadanych przez element
dokumentach odniesienia jak aktualne aprobaty techniczne (krajowe Ilub
europejskie), certyfikat lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez polskie
prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze dany materiat, system, zestaw,
etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem,
warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

W razie, kiedy stosowany materiat nie spetnia powyzszych wymagan, wykonawca
musi uwzgledni¢ koszty oraz czas przeprowadzenia petnej certyfikacji systemu i
uzyskania niezbednych wymaganych przez Polskie Prawo Budowlane dopuszczeh.
Materialy dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Stosowane materialy muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od
wyspecyfikowanych.

Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego i
zastosowanych technologii.

Materiaty nie mogg zawiera¢ substancji niebezpiecznych dla zdrowia

Wykonawca moze uzywac¢ jedynie materialdbw wycenionych w ofercie i
zaakceptowanych, nie moze samowolnie decydowac o uzyciu innych, jego zdaniem
rownowaznych materiatbw i rozwigzan, bez powiadomienia Zleceniodawcy i
Projektanta.

Dobrane materialy, faktury, kolory wszelkich elementéw montowanych na budynku,
stosowanych materiatdw powtokowych, malarskich, posadzkowych, elementéw
konstrukcyjnych, mocowan, elementdw maskujgcych i innych widocznych
elementéw wykonczeniowych muszg byé zaprezentowane i zaakceptowane przez
Inwestora i Projektanta.
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2.2.

2.3.

2.4,

KONTROLA MATERIALOW

Kontrola materialdbw dotyczy sprawdzenia spetnienia wymagan podstawowych oraz
wymagan podanych w szczegbétowych opisach poszczegoélnych elementéw, rozwigzan,
systemdw, etc. znajdujgcych sie w niniejszej specyfikacji.

Ponadto wykonawca jest zobowigzany do:

Wyegzekwowania od dostawcy materiatdbw odpowiedniej jakosci,

Prowadzenia kontroli jakosci otrzymywanych materiatéw,

Okreslenia i uzgodnienia warunkow dostaw dla zapewnienia ciggtosci robot,
Przestrzegania warunkow transportu i przechowywania materiatow

Spelnienia wymagania zgodnosci z projektem lub zmiang uzgodniong z
Projektantem.

Instrukcje serwisowe;

Dokumentacje producenta (certyfikaty)

PRZECHOWYWANIE MATERIALOW

Skfadanie materiatow nalezy planowaé i prowadzi¢ wg asortymentu z zachowaniem
wymagan dostawcy, producenta, warunkéw okreslonych w odpowiednich
dokumentach odniesienia dla danego surowca, materiatu lub elementu (Normie
zharmonizowanej, Normie krajowej lub aprobacie technicznej), wymogow
bezpieczenstwa i umozliwienie pobrania reprezentatywnych prébek.

Sktadowanie materiatow, surowcow, elementéw, etc. nie moze by¢ sprzeczne z
wymaganiami, dotyczgcymi koniecznosci zapewnienia bezpieczenstwa.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu, gdy bedag
one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly
swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

SPECYFIKACJA MATERIALOW

2.4.1. Piyty gipsowo — kartonowe

Piyty gipsowo-kartonowe zgodne z PN-EN 520 (oraz PN-B-79405);

Majg mie¢ zawezone krawedzie w celu utatwienia wykonhczenia ztgcz
miedzy ptytami. Dobdér odpowiedniej krawedzi — w zakresie prac
Wykonawcy, do prezentacji i akceptacji przez architekta. Projekt zaktada
stosowanie plyt z  krawedziami fazowanymi  (wszystkimi) lub/i
sptaszczonymi, potokraglymi (np. KPOS lub HRAK), ze szpachlowaniem
krawedzi na tasSmach zbrojgcych spoiny.

Jako rozwigzanie standardowe przyjeto zastosowanie pojedynczej plyty
gipsowo - kartonowej, wodoodpornej, jako przedscianka zabudowy
umywalki i natrysku do wysokosci sufitu (petna wysokos¢ budynku) oraz do
zabudowy kanatéw wentylacyjnych.

Stosowacé piyty ,AH2” wg PN-EN 520 (GKBI). Powierzchniowe wchianianie
wody £180g/m2; catkowite wchtanianie wody dla ptyt H2 <10%.

2.4.2. Profile
Profile stalowe, produkowane wg normy PN-EN 14195 wykonane z blachy
ocynkowanej gr. 0,6 mm, majgce aprobate techniczng ITB lub ujete w
aprobacie na zestaw wyrobow.
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4,

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje (zaleznie od
grubosci powtoki cynkowej na ksztattownikach konstrukcji nosnej):
W przypadku powtoki cynkowej o grubosci = 7 um (100 g/m2) - w
pomieszczeniach suchych o wilgotnosci wzglednej powietrza do
60%,
* W przypadku powtoki cynkowej o grubosci = 19 um (275 g/m2) - w
pomieszczeniach zamknietych o wilgotnosci wzglednej powietrza do
75%, okresowo (do 10 h na dobe) do 85%.
Projekt zakfada koniecznos¢ zastosowania (do weryfikacji przez
Wykonawce, wg wymagan wybranego systemu):
* Profile pionowe - CW 75
* Profile poziome UD 28x27mm,;
* Profile pionowe CD 60x27mm, mocowane do $cian wieszakami
bezposrednimi (ES), w dystansie od sciany.

2.4.3. Wypehienie

W przedsciance do obudowy toalet nie stosowaC wypetienia weing
mineralng, jesli zastosowano oktadzine: welna + tynk na siatce na $cianie
zbiornika.

2.4.4. Akcesoria i uszczelnienia

Wszelkie niezbedne przektadki, tasmy uszczelniajgce, akustyczne, zbrojace,
kolki rozporowe, blachowkrety, katowniki narozne, etc. - wg rozwigzan
systemowych, wytycznych i zalecen Producenta.

Dodatkowe preparaty do uszczelnien dymowych szpachle na bazie
cementu, silikaty, masy elastyczne akrylowe — dobér po stronie Wykonawcy
do prezentacji i akceptacji.

Wszelkie masy wypeitniajgce, szpachlowe, gtadzie, paski rozdzielajgce,
tasmy spoinowe i naroznikowe - wg rozwigzan systemowych, wytycznych i
zalecen Producenta.

SPRZET

Dobér, pozyskanie, utrzymanie, konserwacja i eksploatacja sprzetu sg po stronie
Wykonawcy. Dobrany sprzet musi by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w STWIORB lub projekcie organizacji
robét zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ dobrany przez Wykonawce do uzgodnienia i
akceptacji przez Inspektora Nadzoru. Doboér sprzetu musi spetniaé ponizsze
wymagania:

e Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowe], STWIORB i
wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

e Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie  dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

« Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wplynie
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét.

» Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami
ochrony srodowiska, BHP i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
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5.2.

5.3.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w ramach
oferowanej ceny wszelkiego sprzetu i wszelkich materiatbw wymaganych w celu
prowadzenia robot.

WYKONANIE PRZEDSCIANKI Z PLYT GK
OGOLNE ZASADY

Wykonawca jest zobowigzany do:

« Uwzglednienia wszystkich niezbednych elementéw, koniecznych do wykonania
specyfikowanych rozwigzan - systemowych i indywidualnych, ujetych w
wytycznych i wymaganiach producentéw, a takze wyspecyfikowanych.

* Wyegzekwowania od dostawcy materiatbw odpowiedniej jakosci,

« Prowadzenia kontroli jakosci otrzymywanych materiatéw.

e Okreslenia i uzgodnienia warunkéw dostaw dla zapewnienia ciggtosci robot,

* Przestrzegania warunkow transportu i przechowywania materiatow

* Spelnienia wymagania zgodnosci z projektem lub zmiang, uzgodniong z
projektantem.

W razie potrzeby obowigzkiem Wykonawcy jest ciecie i dopasowywanie elementdéw ze
wzgledu na potrzeby instalacyjne; nalezy wspotpracowaé z innymi wykonawcami w
celu zapewnienia wtasciwych rozmiarow, ksztattéw i lokalizacji.

WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Przed przystgpieniem do robét nalezy sprawdzi¢ czy istniejg odpowiednie warunki do
ich wykonywania.

Nie wolno montowaé elementéw lekkich obudow z pityt g-k przed zamknigciem
budynku, i doprowadzeniem do niego ciepta, oraz zakonczeniem prac, podczas ktérych
powstaje pyt, jak rowniez prac instalacyjnych i elektrycznych na wysokosci, przed
przeprowadzeniem préb i testow tych instalacji oraz ich odebraniem;

Przed rozpoczeciem montazu pomieszczenia muszg by¢ zupetnie suche;

Przed, w czasie i po zakonczeniu montazu nalezy utrzymywac statg temperature o
wartosci minimalnej 150C i wilgotnos¢ w granicach 20% do 40%. Nie wolno montowac
piyt sufitowych zanim wilgotnosé elementéw murowanych i betonowych nie zmniejszy
sie do dopuszczalnego poziomu.

Nalezy upewni¢ sig, czy rozmieszczenie podkonstrukcji obudéw nie koliduje z innymi
elementami.

PODKONSTRUKCJA

Wszystkie elementy obudowy jak np. piyty, elementy montazowe, profile, mocowania i
inne nalezy przyjmowac¢ zgodnie z ich przeznaczeniem wedtug zalecen producenta.
Wielkos¢ i rodzaj profili podany w projekcie traktowac¢ jako minimalny; dostosowac
wielkos¢, rodzaj i sposdb mocowania profili do wysokosci $cian, zgodnie z zaleceniami
producenta. Sprawdzenie statyczne stosowanego systemu obudowy — po stronie
Wykonawcy.

Wszystkie obudowy gipsowo — kartonowe, jezeli nie wyspecyfikowano inaczej powinny
by¢ montowane na wysokos¢ od piyty zelbetowej posadzki do dachu. Montaz do
Sciany, do ktorej jest dostawiona przedscianka.

Rozstawienie profili nosnych po stronie Wykonawcy, zgodnie 2z ustaleniami
wynikajgcymi ze sprawdzenia statycznego ukladu, wg. wymagan Producenta.
Wykonawca ma obowigzek wbudowac¢ elementy dostarczane przez Zamawiajgcego
lub innych wykonawcow:
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» Obramowanie otworéw drzwiowych: nalezy zainstalowa¢ wzmocnienia z kazdej
strony i w nadprozu

e Nalezy sprawdzi¢ czy zamontowano, przetestowano i odebrano instalacje
elektryczne i sanitarne oraz wentylacyjne umieszczone w $cianach

* Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami montazowymi producenta

e Przed zamknieciem obudéw nalezy zainstalowa¢ wszystkie elementy armatur
wodociggowych, wzmocnienia mocowania szafek $ciennych, armatury
toaletowej itp.

« Nalezy wykonac instalacje elektryczne i elementy instalacji sanitarnych i
mechanicznych, ktére majg by¢ umieszczone wewnatrz obudow. Instalowac
poszczegodlne elementy po zakonczeniu prac zwigzanych ze stelazem

* Nalezy uwzgledni¢ koniecznos¢ uzgodnienia i koordynacji prac z ekipami
wykonujgcymi  prace wykonczeniowe i instalacyjne, w celu montazu
niezbednych  wzmocnieh do  mocowania  pOzniejszych  elementéw
wykonczeniowych lub wyposazenia.

5.4. OKLADZINA

Zakladajgc ptyty, nalezy upewnié sie, ze nie majg uszkodzonych krawedzi lub innych
usterek, ktore mogtyby wptywac ujemnie na ich funkcjonowanie lub wyglad.
Optytowanie standardowo prowadzi¢ do poziomu sufitu.

Sposoby przycinania, obrébki krawedzi, wycie¢, mocowania, potgczeh zwyklych i
elastycznych, ksztaltowania spoin, szczelin dylatacyjnych muszg byé zgodne z
wymaganiami producenta.

Oktadziny scienne powinny stanowi¢ ptyty gipsowo-kartonowe jak wymieniono w
punkcie dotyczgcym specyfikacji materiatdw, grubosci 12,5 mm o splaszczonegj
krawedzi PRO, mocowane do ksztattownikéw szkieletu nosnego blachowkretami TN (w
przypadku mocowania ptyt do ksztattownikow CW) lub typu TB (w przypadku
mocowania ptyt do ksztattownikéw UA). Rozstaw blachowkretéw powinien wynosi¢ 250
mm. Plyty g-k na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcjg budynku
nie moga scisle do niej przylegac. W sytuacji zastosowania potgczenia z konstrukcjg
budynku w postaci szpachlowania nalezy na calym obwodzie $ciany pozostawié¢
szczeline o szerokosci od 5 do 12,5 mm, a w sytuacji potgczenia elastycznego (kit
elastyczny: np. akryl) szczeline o szerokosci od 3 do 5 mm.

W przypadku zabudowy o wysokosci wiekszej niz handlowa diugos¢ ptyt dopuszczalne
jest stosowanie polgczeh poziomych miedzy plytami g-k. Odleglos¢ miedzy
potgczeniami poziomymi ptyt g-k w obrebie tego samego pasma poszycia (w tej samej
warstwie i po tej samej stronie poszycia) nie powinna by¢ mniejsza niz 200 cm.
Dopuszczalne jest montowanie w poszyciu oktadziny "docinkow" z ptyt g-k o wysokosci
nie mniejszej niz 40 cm.

Potgczenia pionowe w obrebie kolejnych, sgsiadujgcych warstw poszycia muszg byc¢
przesuniete wzgledem siebie minimum o szeroko$¢ modutu rozstawu konstrukciji, tj.
zwykle o0 60 cm.

Maksymalne rozsuniecie podtuznych i poprzecznych krawedzi ptyt na ich potgczeniach
nie powinno przekracza¢ 5 mm.

W miejscach uzgodnionych z projektantami instalacji oraz z architektem, w obudowach
gipsowo-kartonowych przestrzeni instalacyjnych nalezy zainstalowac klapki rewizyjne o
wymiarach dostosowanych do ukfadu ptytek. Klapki powinny by¢ przystosowane do
wykonczenia przez naklejenie plytki gresowej. Fugi plytki wykanczajacej klapke
rewizyjng nalezy wypenic silikonem w kolorze fug oktadziny ceramiczne.
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5.5.

5.6.

SZPACHLOWANIE, SPOINOWANIE

Do wykonywania potaczen miedzy plytami gipsowo-kartonowymi we wszystkich
warstwach poszycia oraz do wykonywania uszczelnieh na obwodzie okladzin powinny
by¢ stosowane systemowe gipsowe masy szpachlowe.

Szpachlowanie mozna wykonywac¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepujg juz zadne
wieksze odksztatcenia plyt gipsowych, np. wskutek zmian wilgotnosci lub temperatury.
W trakcie szpachlowania temperatura pomieszczenia powinna wynosi¢ co hajmniej 10°
C. Temperatura powietrza i powierzchni elementu - min. +5° C.

W kazdym przypadku szpachlowa¢ widoczne tby blachowkretéw.

Przy spoinowaniu recznym lub mechanicznym zaleca sie stosowanie tasm zbrojgcych.
W przypadku oktadziny jednowarstwowej styki sgsiednich ptyt muszag by¢ przesuniete,
tak by nie powstawaty spoiny krzyzowe; przy okladzinie wielowarstwowej warstwy
uktada sie z wzajemnym przesunieciem. W obudowach okreslonych w projekcie jako
Sciany wykonczone i niewykonczone wypetnic ztgcza odpowiednig szpachlg i
zeszlifowac na réwno z przylegtymi ptaszczyznami i przygotowa¢ pod malowanie lub
wykonczenie gresem. Standardy wykonczenia / przygotowania powierzchni opisano
ponizej.

Do wykonywania potgczen miedzy plytami gipsowo-kartonowymi we wszystkich
warstwach poszycia oraz do wykonywania uszczelnien na obwodzie okiladzin
sciennych powinny by¢ stosowane systemowe gipsowe masy szpachlowe.

Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi powinny by¢
wzmocnione odpowiednimi tasmami spoinowymi. Na potgczeniach pionowych stosuje
sie wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tadma spoinowa samoprzylepna ("siatka" i
papierowa) wklejana na krawedziach tgczonych piyt g-k bezposrednio na karton - dla
piyt g-k o krawedzi sptaszczonej (np. KS) oraz na utozong uprzednio konstrukcyjng
mase szpachlowg ("na mokry gips").

Krawedzie "ciete" przeznaczone do wykonania na nich potgczenia poziomego powinny
zostac¢ specjalnie uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod katem okoto
450 na wysokosci okoto 2/3 grubosci piyty (9-10 mm dla piyty o gr. 12,5 mm). Przed
przystgpieniem do szpachlowania potgczen poziomych krawedzie “"ciete" powinny
zostac¢ doktadnie oczyszczone i odkurzone oraz bezposrednio przed natozeniem masy
szpachlowej intensywnie zwilzone.

Szpachlowanie potgczen pionowych i poziomych miedzy ptytami g-k z zastosowaniem
tasmy spoinowej wklejanej na uprzednio utozong konstrukcyjng mase szpachlowg ("na
mokry gips") wymaga drugiego etapu szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowg
majgcego na celu "przykrycie" tasmy spoinowej masg gipsowa; szpachlowanie
potgczen pionowych z zastosowanie samoprzylepnych tasm spoinowych w zaleznosci
od gtebokosci krawedzi moze wymagac lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania
konstrukcyjng masg szpachlowg. W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania
potgczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potgczen plyt g-k lub na catej powierzchni
Sciany stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do
koncowego szpachlowania.

Dostarczy¢ i zamontowac odpowiednie katowniki z aluminium chronigce krawedzie piyt
w narozach, zarébwno pionowe jak i poziome. Po wykohczeniu jedynie krawedz
katownika moze by¢ widoczna. Powyzsze wykonczenie krawedzi i szpachlowanie
potgczen nie dotyczy $cianek w toaletach wykanczanych ptytkami ceramicznymi.

STANDARDY WYKO NCZEN

W niniejszej specyfikacji opis obrobki powierzchni dotyczy prac bezposrednio
zwigzanych z wykonaniem $ciany. Obrobka powierzchni jest uzalezniona od dalszego,
projektowanego wykonczenia obudowy oraz standardu wykonczenia. Opis
przygotowania powierzchni pod dedykowane, konkretne wykonczenie, znajduje sie w
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opisie danego wykonczenia. Dla powierzchni z piyt gipsowo — kartonowych projekt
zaklada standardowe wykonczenie obudow gipsowo — kartonowych, polegajace na:
« Wykonaniu spoinowania polgczen piyt gipsowych, z zastosowaniem
odpowiedniej tasmy zbrojacej;
» Pokrycie masg szpachlowg widocznych czesci elementéw mocujgcych i
wykonczeniowych
« Szlifowanie uzupelnien (nie jest konieczne w wypadku dalszego wykonczenia
Sciany w formie oktadziny jak np. ptytki ceramiczne)
» Ponownego szpachlowania, az do uzyskania ptynnego przejscia powierzchni
spoin w powierzchnie piyt
» Szlifowanie

5.7. DYLATACJE | ZAPOBIEGANIE ZARYSOWANIEM

Nalezy dazy¢ do wyeliminowania mozliwosci pojawiania sie zarysowan w obudowach.
Nalezy dgzy¢ do zmniejszania odksztatcehh obudéw w wyniku ich petzania i skurczu, a
takze wszelkich innych ruchéw wynikajgcych z fizyki budowli, czy warunkéw
eksploatacji.

Dodatkowo Wykonawca dobierze rozklad koniecznych dylatacji technicznych,
zapobiegajgcych pekaniu obudow. W trakcie wznoszenia obuddéw gipsowo -
kartonowych uwzgledni¢ wymogi producenta do zastosowania dylatacji technicznych
(potaczenie elastyczne) na potgczeniach z innymi przegrodami, na dojsciach do
stropéw lub nadprozy i w przypadku wystepowania obudow dluzszych niz 12,0m
(zatozenie projektowe — do weryfikaciji).

Szczeliny dylatacji technicznych nalezy wykonczy¢ katownikami systemowymi od
strony widocznej, szpachlowaé¢, szlifowa¢ i malowaé wg zalecen producenta. W
wypadku docelowego wykohczenia ptytkami ceramicznymi / mozaikg, dylatacje nalezy
wykonczy¢ (lub zamaskowac) odpowiednimi profilami dylatacyjnymi do prezentacji
akceptacji przez Architekta i Inwestora.

Dylatacje konstrukcyjne rozmiesci¢ zgodnie z przebiegiem dylatacji w konstrukcji
budynku, w spéjnym ukfadzie zatwierdzonym przez projektanta upowaznionego przez
Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKO SCI

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
kierownika budowy programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony
sposob wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB oraz
poleceniami i ustaleniami przekazywanymi przez Inspektora Nadzoru. Szczegoly
opisano w STWIORB A-00 ,Wymagania ogolne”.

Podczas montazu nalezy zachowac tolerancje wymiarowe stosownie do norm
producenta.

Prace montazowe na budowie nalezy przestrzegajac scisle instrukcji montazowych
producenta.

7.  OBMIAR ROBOT
Wg ustalen Kontraktu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory prac bedg wykonywane zgodnie z wymaganiami odpowiednich Polskich Norm,
Prawa Budowlanego, wyspecyfikowanych wymagan specyfikacji i praktyki budowlanej,
wg procedur okreslonych w kontrakcie i STWIORB A-00 ,Wymagania ogolne”.

Odbiory wszelkich rozwigzan odbedg sie po wstepnym stwierdzeniu:
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10.
10.1.

» Zgodnosci z projektem oraz wymogami zatwierdzonej dokumentaciji
technicznej;

e Przedtozeniu przez Wykonawce kompletnej dokumentacji odbiorowej
(certyfikaty i atesty od producenta wbudowanych materiatow)

* Nalezy przeprowadzi¢ ostateczne czyszczenie od wewnatrz i z zewnatrz
wszystkich powierzchni przed odbiorem. Rozwigzanie problemu czyszczenia i
proponowane metody czyszczenia powinny byé zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru i spetnia¢ wymagania gwarancyjne producentow.

PODSTAWA PLATNO SCI
Zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-82/B-02003 - Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne.
Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe.

PN-87/B-02151.02 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w
budynkach. Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach
PN-87/B-02355 — Tolerancje w budownictwie. Postanowienia ogdine.

PN-90/B-02867 — Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez sciany.

PN-90/B-03000 - Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.

PN-92/B — 01302 — Gips, anhydryt i wyroby gipsowe

PN-B-02151-3: 1999 Akustyka budowlana - 1zolacyjnos¢ akustyczna przegrod w bu-
dynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych - Wymagania.
PN-B-30041: 1997 - Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042: 1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-B-79405 — Plyty gipsowo - kartonowe

PN-EN 520:2006 — Plyty gipsowo-kartonowe Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN 1990 - Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-1-1 - Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-1:
Oddziatywania ogolne. Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe w
budynkach

PN-EN 10020 — Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 12500:2002 - Ochrona materiatdbw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery
PN-EN 12859:2002 - Piyty gipsowe - Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 12860:2002 - Kleje gipsowe do ptyt gipsowych - Definicje, wymagania i
metody badan

PN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja

PN-EN 13501 — Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkdéw
PN-EN ISO 140-3 — Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary terenowe izolacyjnosci od
dzwiekow powietrznych.

PN-EN ISO 354 — Akustyka — Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowe;.
PN-EN ISO 717 - Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Wszystkie czesci.

PN ISO 1803:2001 - Budownictwo. Tolerancje. Wyrazanie doktadnosci wymiarowej

PN ISO 2444:1999 - Ztgcza w budynku. Terminologia

PN-ISO 3443 - Tolerancje w budownictwie. Wszystkie czesci.
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10.2.

PN-EN ISO 9001:2001 - Systemy zarzgdzania jakoscig. Wymagania

PN-ISO 9002: 1996 - Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w produkcji,
instalowaniu i serwisie

PN - 1SO 9003: 1996 - Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w kontroli i
badaniach koncowych

PN-ISO 9004-1: 1996 - Zarzadzanie jakoscig i elementy systemu jakosci. Wytyczne

Ustawy i Rozporz gdzenia

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 kwietnia 1994 r. (Dz. U. z dnia 25 sierpnia 1994 r.
Nr 89, poz. 414 z pOzniejszymi zmianami)

Ustawa o badaniach i certyfikacji z dnia 3 kwietnia 1993 r. (Dz. U. z dnia 28 czerwca
1993 r. Nr 55, poz. 250 z pOzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 12 kwietnia
2002 r. (Dz. U. nr 75 Poz. 690) w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (z p6zniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdbw Budowlanych z dna 28
marca 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot
budowlano montazowych i rozbiérkowych Dz.U. Nr 13172 poz. 93

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr
91102 poz. 811)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr
47/03 poz. 401)

Ustawa o systemie oceny zgodnosci, akredytaciji oraz zmianie niektérych ustaw z dnia
28 kwietnia 2000 r. (Dz. U. z dnia 25 maja 2000 r. Nr 43, poz. 489 z pOzniejszymi
Zmianami)

Ustawa o ogoélnym bezpieczenstwie produktdow z dnia 22 stycznia 2000 r. (Dz. U. z
dnia 7 marca 2000 r. Nr 15, poz. 179)

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 w
sprawie systeméw oceny zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrob6éw budowlanych
dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. z dnia
31 sierpnia 1998 r. Nr 113, poz. 728)

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998
w sprawie aprobat i kryteribw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw
budowlanych (Dz. U. z dnia 20 sierpnia 1998 r. Nr 107, poz. 679 z pOzniejszymi
Zmianami)

Rozporzadzenie Rady Ministrow z 9 listopada 1999 w sprawie wykazu wyrobow /.../
podlegajgcych obowigzkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym
znakiem oraz wyrobow podlegajgcych obowigzkowi wystawienia przez producenta
deklaracji zgodnosci (Dz. U. z dnia 28 stycznia 2000 r. Nr 5, poz. 53)

Ustawa Kodeks Cywilny z dnia 23 kwietnia 1964 r. (Dz. U. z dnia 18 maja 1964 r. Nr
16, poz. 93 z pdzniejszymi zmianami)

Ustawa o ochronie niektorych praw konsumentow oraz do odpowiedzialnosci za
szkode wyrzgdzong przez product niebezpieczny z dnia 2 marca 2000 r. (Dz. U. z dnia
31 marca 2000 r. Nr 22, poz. 271)

Ustawa o normalizacji z dnia 3 kwietnia 1993 r. (Dz. U. z dnia 28 czerwca 1993 r., z
pdzniejszymi zmianami)
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Ustawa Kodeks Pracy z dnia 26 czerwca 1974 r. (Dz. U. 1998 r. Nr 21, poz. 94 z
pozniejszymi zmianami) tekst pierwotny: Dz. U. 1974 r. Nr 24 poz. 141, tekst jednolity:
Dz. U. 1998 r. Nr 21 poz. 94
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